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CHAPA BASE 1/4" 110x60mm

CHUMBADOR (2x) 1/4" x 75mm

3

      UCDe 100x50x17x2
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DETALHE LIGAÇÃO EM 
DETALHE 01

 VIGA EXISTENTE (24x) 

30
50

30

60

VIGA DE CONCRETO EXISTENTE

1/4"

ESPESSURA MAXIMA DA SOLDA  

ESPESSURA DA PEÇA - 1/16"

1/4" (6mm.)

1/8" (3mm.)

3/16" (5mm.)

ESPESSURA MÍNIMA DA SOLDA

ESPESSURA DA PEÇA BASE

ATÉ 1/4" 

> 1/4" 

DE 1/4" ATÉ 1/2".

DE 1/4" INCLUSIVE.

DE 1/2" ATÉ 3/4".

ESPESSURA DA PEÇA BASE

- PINTURA:
     Ambiente com agressividade baixa.
     Preparo superficial com jato de areia abrasivo ao metal quase
branco conforme padrão Sa 2 1/2.
     Graxas, óleos, poeira, ferrugem e carepa devem ser
cuidadosamente removidos antes da aplicação do fundo.
     Galvanização à fogo. Fundo apropriado nas soldas feitas na obra,
com duas demãos, 35 micrômetros/demão.
     Tinta de acabamento Esmalte/35 micrômetros, duas demãos, na
cor a ser definida pela arquitetura.

NOTAS
- ESPECIFICAÇÃO DE MATERIAIS:
     A. AÇOS:
        CHAPAS ________________ ASTM A-36
        PERFIS DOBRADOS _______ASTM A-36
        PERFIS LAMINADOS W ______ A572 GRAU 50
        PERFIS LAMINADOS ________ASTM A-36
        CHUMBADORES ___________SAE 1020
        BARRAS CIRCULARES _____ASTM A-36
     B. ELETRODOS ________________E70-XX
     C. PARAFUSOS E PORCAS ____ASTM A-307// Classe 8.8

- UNIDADES: ESTRUTURA METÁLICA EM mm

- CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

- FAZER PRÉ-MONTAGEM EM TODAS AS PEÇAS DA ESTRUTURA
METÁLICA
     Os desenhos de estrutura, arquitetura e instalações se completam.
- LIGAÇÕES PARAFUSADAS;

     As conexões parafusadas deverão ter no mínimo dois parafusos,
exceto para as conexões secundárias.
     Os furos devem respeitar as folgas determinadas por norma.

- SOLDA ELÉTRICA (ELETRODO E70-XX)
     As peças deverão ser soldadas em todo o perímetro de contato.
     As superfícies a serem soldadas deverão estar limpas e livres de
escórias, ferrugem, óleo, graxa, umidade, restos de tinta e outras
impurezas.
     Na execução das costuras de solda, deverá ser utilizada a
sequência apropriada a fim de minimizar as deformações das peças
conectadas e as tensões residuais.
     Espessuras mínimas e máximas de solda de ângulo e penetração
parcial conforme tabela abaixo:

25
00

x1
20

0x
40

25
00

x1
20

0x
40

25
00

x1
20

0x
40

25
00

x1
20

0x
40

25
00

25
00

12
10

1200 485

24
60

25
00

12
50

25
00

25
00

12
10

1200 485

24
60

25
00

12
50

PLANTA BAIXA - PAINEL WALL VÃO 1 PLANTA BAIXA - PAINEL WALL VÃO 2

ÁREA DE FECHAMENTO DE VÃO DE ESCADAS COM PAINEL WALL - PARA NOVA UTILIZAÇÃO
ESCALA 1:50

VIGA CONCRETO

PERFIL UCDe

PAINEL WALL

LAJE CONCRETO

50
DESNIVÉL PARA INSTALAÇÃO
DE CONTRA PISO

DETALHE INSTALAÇÃO PAINEL WALL 
DETALHE 02

DETALHE JUNTA ESCALA 1:2.5

PAINEL e=40mm PAINEL e=40mm

3SELANTE ELASTICO PU
(ref.: VEDACIT)

PARAFUSO
AUTOBROCANTE
Ø 4.8x50 mm

PERFIL UCDe

1. ESCORAR VIGAS AO LADO COM ESCORAS ESPAÇADAS 70cm ENTRE SI,
COM CAPACIDADE DE CARGA DE 1400kg CADA UMA DAS ESCORAS.
2. DEMOLIAR A LAJE DE MANEIRA MANUAL COM EQUIPAMENTO QUE NÃO

   GERE VIBRAÇÃO EXCESSIVA NA ESTRUTURA, PODE SER UTILIZADO DISCO
   DIAMANTADO COM SERRA COM POTENCIA DE 2400W.

3. APÓS A DEMOLIÇÃO DEVE SER FEITA A LIMPEZA DO LOCAL E DA
ESTRUTURA

EXISTENTE QUE PERMANECEU.
4. INICIAR INSTALAÇÃO DE PERFIS METALICOS CONFORME PROJETO

EXECUTIVO APRESENTADO.

PROCEDIMENTO PARA DEMOLIÇÃO DA ESCADA E FECHAMENTO DO VÃO Projeto

Local

End:

Obra

Conteúdo

Proprietário:

Autor do
Projeto

Reponsável Técnico

Nº DATA DESCRIÇÃO ASSINATURA

REVISÕES

CARIMBO

SERVIÇO SOCIAL  DO  COMÉRCIO

SANTA  CATARINA
DEPARTAMENTO  REGIONAL

Rua Felipe Schmidt, 785 - Centro - Florianópolis
CEP 88.010-002 - Fone: (48) 3251-4800
sesc-sc@sesc-sc.com.br
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EST_01/01
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AutoCAD SHX Text
1 - FURAR O CONCRETO EXISTENTE COM FURADEIRA,  SENDO O DIÂMETRO DA BROCA UMA BITOLA MAIOR QUE O   DOPARAFUSO, COM PROFUNDIDADE CONFORME COMPRIMENTO DO PARAFUSO; 

AutoCAD SHX Text
2 - LIMPEZA COM REMOÇÃO DA POEIRA, NATA DE CIMENTO, GRAXAS E DE PARTES SOLTAS, COM USO DE JATO DE AR;

AutoCAD SHX Text
PROCEDIMENTOS P/ ANCORAGEM COM CHUMBADOR MECÂNICO

AutoCAD SHX Text
3 - REMOÇÃO DO REVESTIMENTO DAS VIGAS EXISTENTES EM CONTATO COM A ESTRUTURA A SER EXECUTADA.
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